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Techniques C.E.P. gk e e .

De nouveaux relevés, réalisés
dans le Bordelais en avril 2021,
ont encore mis en avant la baisse
de section des piquets d'acacia en
provenance des pays de |'est.

Dans cette parcelle, les anciens
piquets sont en acacia scié
d'import, le taux de casse relevé Sur plus de 12 000 piquets
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Cette augmentation est bien c'est la dimension et la
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Dans cette parcelle, des
piquets de section plus faible
(-35% ), revient a planter des
piquets d'occasion qui
auraient déja plus de 16 ans.

La section des piquets est passée
de 24 cm?a 15 cm?.
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TECHNIQUES C.E.P.
LIAGE : attention aux caractéristiques techniques

Il v a2 procédés de fabrication :
- les liens papiers collés,
- les liens papier enroulé.

Pour les liens papiers collés, le fil
acier est emprisonné entre 2 couches
de papiers collés avec une colle
souvent déposée a chaud.

Pour les autres tvpes, le papier est
enroulé autour du fil acier.

Attention 3la qualité de l'enroulage,
un papier mal enroulé perturberale
processus d'électrolyse entre le papier
etle fil etdonc perturberala
dégradation du lien.

Certains fabricants proposent une large gamme de liens avec 1 ou 2 fils
en acier et avec des diamétres allant de 0.36 mm 3 0.60 mm pour
répondre a chaque contrainte de liage (taille, cépage, région..).
Ayjourd'hui dans la gamme de liens pour taille longue 3 usage annuel ce sont certainement les liens en
papier armé enroulé sur fil en acier brut (non galvanisé) qui ont la meilleure dégradation et sont les

moins polluants.
B - 41 - Caractéristigques a prendre en compte pour choisir les liens papier armé :

Il y a 2 composants essentiels a prendre en compte

- le fil en acier doit étre :

de l'acier doux recuit

avec une teneur en carbone < 0.10 %

I'acier doit étre non galvanisé,

avec un allongement de 20 % minimum
- le papier :

ce doit étre du papier kraft brut

sans paraffine et sans huilage.

Les caractéristiques chimiques et techniques du fil acier doivent répondre a la norme NF EN ISO 16120-2
de mai 2017 - « Fil-machine en acier non allié destiné a la fabrication de fils - Partie 2 : exigences
spécifiques au fil-machine d'usage général »

RETENIR : Un fil en acier galvanisé ne sera pas oxyde.

Si pas d'oxydation => pas de corrosion => moins de dégradation en fin de
saison = > et par conséquent le fil sera plus difficile a casser donc + d'efforts,
+ de pénibilité.

Un papier non conforme. ne remplira pas sa fonction d'’humidification et Vieux fils armés non cassés
d'électrolyse permettant la corrosion du fil. toujours sur le fil porteur

Pour plus d'informations, n'hésitez pas de me contactez
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QUIZ PALISSAGE - C.E.P.:

Question - Théeme - MATERIEL

ENTRE UN FIL DE 2 MM EN GALVA B ET EN GALVA C, LEQUEL
EST LE PLUS RESISTANT A LA RUPTURE ?

Nouvelle question pour
savoir comment palisser
autour de 3 thémes :

- C = Choisir
- E = Economiser
-P = Poser

Les 3 bonnes lettres pour
votre palissage.

A Galva B C Aucun des 2

Si vous souhaitez connaitre la o Galva C D
réponse, faites la demande

par mail a I'adresse suivante:
iml.leclerca@orange.fr

Identique

FORMATIONS LES INSOLITES DU PALISSAGE

La certification des organismes L'inclinaison du piquet de téte.... a réterance

de formatlon a été reportée au "”\ point d'application - origine de I'effort
1° janvier 2022. ™\ oection

Les formations non certifiantes, * e e ANGR AR B L'ensemble de téte
telles que celles que je dispense ' \ : ' (piquet - fil - amarre),
actuellement, risquent c'est la ol converge tous
fortement de ne plus étre prises les efforts du palissage.
en charge par vos fonds de
formation (OPCALIM ou
AGEFOS) surtout pour les
entreprises ayant plus de 50
salariés.

L'application des calculs
de trigonométrie
développée par C.E.P.
Consulting permet de
minimiser les efforts sur
I'ensemble de téte.

Aussi, si vous envisagez de
mettre en place une formation
palissage et quelle que soit la
taille de votre entreprise, je
vous invite a la planifier avant la €N place.
fin de cette année 2021 et dans lci le piquet est naturellement incliné (tordu) juste au
le respect des regles sanitaires- dessus du fil porteur permettant d'assurer un angle
bien sar. relativement correct.

C'est peut-étre une autre solution .....

Il est important d'incliner correctement le piquet de téte
pour diminuer les efforts sur I'amarre. Généralement, on
utilise un piquet rectiligne que I'on incline lors de la mise
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